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@ Verwendung von quellbare Fullstoffe enthaltenden Kunststoffschaumen zur Abdichtung von 
Mauerdurchfuhrungen 

@ Venvendung eines Kunststoffschaumsystems, das 
mindestens einen in Gegenwart von Wasser queitbaren 
Fullstoff enthalt, zur Abdichtung von Offnungen in Ge- 
bauden, die mit dem Freien in Verbtndung stehen, insbe- 
sondere von Mauer-, Boderh und Deckendurchfuhrungen 
von Rohren und/oder Kabeln. 
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Beschreibung 

Die vorliegende £rfiiiduDg betrifift die Verwendung eines 
Kunststoifschaumsystems, das mindestens einen in Gegen- 
wart von Wasser quellbaren Fullstoff enthalt, zur Abdich- 
lung von Offhungen in Gebauden, die mit dem Freien in 
Verbindung stehen, insbesondere von HauseinfUhrungen, 
bei denen Rohre oder Kabel durch Oflfbungen in Wanden, 
Boden oder Decken voni Freien in das Innere des Gebaudes 
gefuhn werden. 

In herkdnunlicher Weise wird der Ringspalt zwischen 
Rohren, Kabeln oder dergleichen und Wiiaden, Bodcn oder 
Decken, durch welche die Rohre oder die Kabel durchge- 
fiihrt werden, mit Hilfe sehr unterschiedhcher Melhoden ab- 
gedichteL Es handelt sich dabei um mechanische Abdich- 
tungen, cheniische Abdichtungen und Kombinadonen da- 
von. 

Bei mechanischen Abdichtungen werden feste Dichteie- 
mente in den Spalt einge^hrt und bewirken eine Abdich- 
tung durch fonnschliissige Anpassung oder durch ein elasti- 
sches Verpressen mit dem Untergrund. Bei chemischen Ab- 
dichtungen wird die verbleibende Offnung zwischen Rohr 
und/oder Kabel und Wand beziehungs weise Decke mit reak- 
liven Systemen ausgefullt, die ausharten und die Offnung 
verschlieBen. Hierzu konnen anoiganische Systeme (bei- 
spielsweise Mortel) oder organische Systeme, beispiels- 
weise Dichtmassen, Polymermassen, Dichtschaume etc. 
verwendel werden. Bei kombinierten chemisch-Zmechani- 
schen Abdichtungen wird in der Regel zunachst eine mecha- 
nische Verschalung angebracht, in die ein chemisches Ab- 
dichtmaterial gemafi den oben beschriebenen Systemen ein- 
gebracht wird. 

Diese herkommlichen Methoden sind nicht vollstandig 
befriedigend, da mechanische Losungen teuer, zeit- und ar- 
beitsaufwendig in der Installation und auf bestimmte Rohr- 
durchmesser, Kabeldicken und Bohrungsdurchmesser be^ 
schrankt sind. Die chemischen Abdichtungen, die durch 
Ausfullen der verbliebenen Offnungen mil Dichtmassen, 
Schaumen oder Morteln wirken, besitzen diesen Nachteil 
nicht, gewahrleisten aber jedoch im allgemeinen keine dau- 
erhafte Abdichtung gegen eintretendes Wasser. Dies isl be- 
sonders problematisch im Fall von Mauer- und der Decken- 
durchfuhrungen, die mil dem Freien in Verbindung stehen 
und der Witterung ausgeselzt sind. Dies liegt zum einen hau- 
fig an der DurchlSssigkeit des Materials selbst (oflfenzellige 
Schaume) sowie an der mangelnden Haftung dieser chemi- 
schen Dichtungsmassen auf verschiedenen kridschen Unter- 
grtinden, wie beispielsweise Kunststoffoberflachen der 
Rohre und/oder Kabel. 

Aus der DE 197 48 631 Al isl bereils cine Dichtung zur 
Verhinderung des Aus- oder EintriUs von Fliissigkeiten aus 
oder in Systeme bekannt, welche in einem zwei Systeme 
voneinander trennenden Raum ein biologisch nicht abbau- 
bares, durch Fliissigkeitsaufhahme quellfahiges Polymer 
Oder mindestens zwei ein solches Polymer reaktiv bildende 
Komponenten aufweist. Namentlich liegt das Polymer pul- 
verfbrmig in einem biologisch abbaubaren Schlauch, bei- 
spielsweise einem Papierschlauch vor oder es wird auf Fa- 
sem appliziert, so daB das entsprechend mit Polymer behaf- 
leie Gewebe, Gewirk oder Flies als Dichtung eingesetzt 
werden kann. Diese Dichtung wird vorzugsweise einer kon- 
vendonellen Dichtung in einer RohrmufiFe nachgeschaltet 
Oder liegt in Form einer Doppelfolie fiir die Versiegelung 
von Deponien vor, wobei das quellfahige Polymer zwischen 
die beiden Folien eingebracht isl. Bei dieser Dichtung han- 
delt es sich um Ausfiihrungsformen der oben angesproche- 
nen chemisch/mechanischen Abdichtungen, welche bei der 
Installation wegen der erforderlichen Anpassung an die 
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Dichlungsbereiche der Rohrmuffen beziehungsweise der 
Fohen an den abzudichtenden Untergrund zeit- und arbeits- 
aufwendig sind und in der Regel in Form von passend ge- 
formten Dichtungsprodukten voigehalten und eingebaut 
werden mtissen. 

Die EP 0 453 286 A2 offcnbart eine superabsorbierende 
Schaumzusammensetzung, die durch Umsetzung minde- 
stens eines Polyols mit mindestens einem Polyisocyanal un- 
tcr Scbaumbildungsbedingungen in Gegenwart mindestens 
eines poljrmeren suporabsorbierenden Matmals hergcstellt 
wird. Dabei dient die Anwesenheit des superabsorbierenden 
Materials dazu, das Absorbtionsvermogen des Schaums zu 
erhohen. AUerdings beschreibt diese Druckschrift lediglich 
die Verwendung dieses superabsorbierenden Materials als 
Wachstumsmedium fur das Zuchten von Pflanzen. 

Aus der DE 42 42 236 CI ist eine Mauerdurchfuhrung fiir 
eine Gas oder Wasser transportierende schlauch- oder rohr- 
formige Installationsleitung bekannt mit einem Mauer- 
schutzrohr und einem in dem Ringraum zwischen dem Mau- 
20 erschutzrohr und der Installationsleitung vorgesehenen 
Dichtmittel, bei der das dem Gebaudeinneren zugewandte 
Ende der aus Polyethylen bestehendenden Installationslei- 
tung im Langeobereich des Mauerschutzrohrs mit einem 
Adapter zum AnschluB an eine gebaudeinnere Leitung dicht 
verbunden ist und der Ringraum zwischen dem Mauer- 
schutzrohr der Installationsleitung, dem Adapter, sowie 
zwei den Ringraum beiderseits der Verbindung von Installa- 
tionsleitung und axial begrenzenden Verschliissen mit einem 
Kunststoff auf Poly urethan basis verfuUl ist. Dabei wird bei 
der Ancrdnung der auf den Mauerdurchbruch angepafiten 
Mauerdurchfuhrung vor Einfiihrung des Mauerschutzrohrs 
der Ringraum mit Polyurethankunststoff verfullt, der dann 
nach Einfiihrung des Mauerschutzrohrs ausgehartet wird. 

Die DE 36 23 552 CI beschreibt eine Vorrichtung zum 
Abdichten von Rohren, Kabeln oder dergleichen durch 
Wandoffnungen hindurchzufuhrenden rohrfBrmigen Kor- 
pem mit einem auf dem rohrf&rmigen Korper befesdgten 
Dichiungsflansch zur Anlage an die abzudichtende Wand, 
wobei der rohrformige Koiper innerhalb der Wandoffhung 
von einer gespannten Druckfeder umgeben ist, welche ihrer- 
seits gegen ein ortsfestes Wderiager auf dem rohrfbrmigen 
Korper, andererseits gegen einen den rohrfbrmigen Korper 
mil vorgegebenem Bewegungsspiel umgebenden und mit- 
tels einer Arrederung tixierten Ringkolben abgestiltzt ist, 
wobei zwischen dem Ringkolben und dem Dichiungsflansch 
eine den rohrformigen Korper mantelartig umgebende Dich- 
tungsmasse angeordnet isl, und wobei die Arrederung des 
Ringkolbens Idsbar ist und dadurch die sich entspannende 
Druckfeder den Ringkolben unter axialer und radialer Kom- 
primierung zur Dicbtungsmasse in Richtung auf den Dich- 
tungsHansch bewegt. Auch diese aufwendige mechanische 
Einrichtung muB auf Form und GroBe der Randoffhung an- 
gepaBt werden. 

Die Aufga be der vorliegenden Erfindung besteht nun 
55 darin, die Abdichtung von Offnungen in Gebaud en, die mit 
dem Freien m vernindung stehen, insbesondere Von'Mauer- 
oder DeckendurchfUhrungen in einfacher Weise zu bewir- 
ken, derart, dafi nicht nur beliebig geformte und unler- 
schiedlich groBe Maueroffhungen ohne Vorhalt und Anwen- 
60 dung komplizierter, auf die geomeuischen Abmessungen 
der Wandoffiiungen angepaBter mechanischer Mauerdurch- 
fiihrungen oder Anpassung derselben vor Ort schnell und si- 
cher verschlossen werden konnen unter Erzielung einer zu- 
verlassigen und dauerhaften Abdichtung selbst bei Unter - 
65 grund en, auf denen normalerweise keine Haftung er^ i3t 
werd^Jkann un d bei einer Hrhohun^ Hpt AhHirhinnp^u/ir- 
kun g bei eventuellem Einlreten von Fcuchdgkeit in vorhan - 
dene xmgspatte. ^ 
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Diese Aufgabe wird ^ndungsgemaB geldst durch die 
Verwendung gemaB Anspruch 1. Die Unteranspriiche be- 
trefTen bevorzugte AusfUhrungsformen dieses Erfindungs- 
gegenstajides. 

Gegenstand der Erfindung ist daber die Verwendung eincs 
Kunststoffschaumsystems, das mindestens einen in Gegen- 
wart von Wasser quellbaren (nachfolgend kuiz: wasser- 
quelibar) FuUstoff aithalt, zur Abdichtung von Ofl&iungen 
in Gebauden, die mil dem Freien in ^rbindung stehen, ins- 
besondere von Mauer- oderDeckendurchfUhrungen von Kar 
beln, Rohren und dergleichen. 

Als in Gegenwart voo Wasser quellbaren Fiillslofr ver- 
wendet man eriindungsgemaS voizugsweise ein wasser- 
quellbaies Polymer. Wasserquellbare Polymere dieser Art 
sind beispielsweise aus der DE-A-197 48 631 bekannt. Be- 
sonders bevorzugt sind wasserquellbare Polymere in Form 
von Homo- oder Copolymeren auf der Grundlage von 
(Meth)acrylsaure, (M gth)acrylamiden und/oder (Meth)acry- 
laten, wobei in dem CopolySierBSIfbbige mit den oben an- 
gesprochenen Monomeren copolymerisierbare Monomere 
eingesetzt warden konnen, welche die Quellfahigkeit des 
Copolymers nicht beeintrachtigen. Bevorzugte Comono- 
mere sind Acrylnitril, Acrylate, Acrylamide, Allylverbin- 
dungen, Vmylacetat, Hydroxyethylcellulose. Hydroxypro- 
pylcellulose, Carboxymethylcellulose, Carboxypropylcellu- 25 
lose, und jeweils Salze davon (z. B. Na-Salze) sowie Guar- 
Galactomannan-Derivate und dergleichen. Besondcrs 
vorguEt sind die im Handel unter der Bezeichnung "Cabloc 
erhalQichen Poly ag;^|gaut£n^ welche vorzugsweise vemetzt 
sind und in teilweis e neuu-alisierter Form insbesondere in 30 
Form der Natriumsaize vorliegen. iiesoriders bevorzugte 
Produkte dieser Art sind die Produkte Cabloc CT, Cabloc 
CTF und Cabloc C96 der chemischen Fabrik Stockhausen 
GmbH, D-47805 Krefeld. 

Das erfinduBgsgemaB eingesetzte quellfahige Polymer 35 
liegt in dem als Abdichtmaterial verwendeten Kunststofif- 
schaumsystem vot Das Kunststoffechaumsystem kann ei- 
nes der ublichen Schaumsysteme sein, das in der Bauindu- 
slrie namentlicb als Montageschaum eingesetzt wird. Be- 
sonders bevorzugt sind Ein-Komponenten-Polyurethan- 40 
scbaume, Zwei-Komponenten-PolyurethanschSume, Zwei- 
Komponenten-Polyurethan-Aerosoldosenschaume und 
Zwei-Komponenten-Epoxidharzschaume. Die Hn-Kompo- 
nenten-Polyurethanschaume liegen vorzugsweise in Form 
eines isocyanatgruppenhaltigen Vorpolymeren in einer Ae- 45 
rosolspriihdose vor, aus der die Beslandteile des Poljmieth- 
anschaums unter der Einwirkung des lYeibgasdrucks des 
TVeibmittels aus der (bzw. den) Aerosoldose(n) ausgetrieben 
werden. Die Zwei-Komponenten-Polyurethanschaume oder 
Zwei-Komponenten-Bpoxidschaume liegen vorzugsweise so 
in Kartuschen vor, wobei die Binderkomponente und die 
HSrterkomponente in unterschiedlichen Kartuschen vorlie- 
gen, welche Bestandteile zusammen mit den ubrigen Be- 
standteilen unter Druck sei es durch ein Treibmittel, im Fall 
der Aerosoldosen-Schaume, oder durch mechanisches Aus- 
pressen ausgepreBt und in einem Statikmischer vermischt 
werden, wonach die Mischung in die abzudichtende OflF- 
nung eingefuhrt wird und dort aufschaumt und/oder aushar- 
tet. ErfindungsgemaB konnen auch Silikonschaumsysteme 
mil den quellfahigem Polymeren ausgeriistet und fur die be- 
anspruchte Anwendung eingesetzt werden. 

Die erfindungsgemaB zu verwendenden Kunststoflf- 
schaume konnen geschlossenzellig oder offenzellig sein, 
welche Porenformen dem Fachmann gelaufig sind und 
durch entsprechende Auswahl der Komponenten gezielt in 
den Schaumen erzeugl werden konnen. Dabei sind die of- 
fenzelligen Kunststoffschaimie besonders bevorzugt, weil 
sich ubeirascfaend gezeigl hat, daB sic entgegen ihrer zu cr- 
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wartenden grofieren Porosilal gegeniiber geschlossenzelli- 
gen Schaumen eine wesentlich bessere Abdichtung der nie 
ganz zu vermeidenden Ringspalte im Kontaklbereich zwi- 
schen Kunststoffschaum und der Oberflache von Mauer, Bo- 
den Oder Decke beziehungsweise durch die Ofifoung hin- 
durch gefuhrten und abzudichtenden Rohre, Kabel, Leitun- 
gen etc. ennoglichen, namentlich darm. wenn diese hin- 
durchgefuhrten Einrichtungen Kunststoffoberflachen aus 
beispielsweise Polyethylen, Polypropylen oder dergleichen 
aufweisen, welche im Normalfall nur eine schlechte Haf- 
lung an den in Rede stehenden Kunststoffschaumen zeigen. 

Das erfindungsgemaB verwendeLe Kunststoffschaum sy- 
stem enthalt den in Gegenwart von Wasser quellbaren FiiU- 
stofF in einer Menge von 1 bis 40 Gew.-%, vorzugsweise 5 
bis 30 Gew.-%, noch bevorzugter in einer Menge von 10 bis 
20 Gew.- %, bezogen auf das Gewicht der gesamten Be- 
standteile des Kunststoffschaumsystems. 

Bei Durchfuhrung der vorliegenden Erfindung werden die 
Bestandteile des Kunststoffschaumsystems, welche die in 
Gegenwart von Wasser quellbaren FuUstoff enthalten, in ub- 
licher Weise ausgebracht, das heiBt die Maueroffhung wird 
mit Hilfe eines Schaumdispensers oder in anderer Weise mit 
dem Schaumsystem vor Ort ausgeschaumt, Der aufge- 
schaumte und ausgehartete Schaum fiillt dabei die ganze 
Offnung aus, wobei aufgrund des Aufschaumens des Kunst- 
stoffschaumsystems bereits ein gewisser AnpreSdruck der 
Schaummasse auf die abzudichtenden Oberflachen ausgeiibt 
wird. Bei einem Kontakt von Wasser, beispielsweise durch 
Hinzutreten von Umgebungsfeuchtigkeit eigibt sich durch 
das Aufquellen des wasserquellbaren FUUstoffs eine Uberra- 
schend starke VolumenvergroBerung im Kontaklbereich, 
wodurch ein weiteier Zutritt der Feuchtigkeit in die ZeU- 
struktur des Schaumes ebenso verhindert wird, wie ein Hin- 
duichtreten der Feucbtigkeit durch den Ringspalt zwischen 
den Kontakloberflachen des Kunststoflfechaumes mit den 
Oberflachen der Rohre oder Kabel beziehungsweise des 
Mauerwerks, weil auch in diesen Fallen durch Abquetschen 
des Mikrospalts zur Rohr-/Kabel-Oberflache, der aufgrund 
der Nicht-Haftung des Schaummaterials entstehen kann, ein 
Wasserdurchtritt verhindert wird. Dies ist als uberraschend 
anzusehen, weil namentlich aufgrund der Offenbarung der 
EP-A-0 453 286 in keiner Weise erwartet werden konnte, 
daB sich die offenen Poren des Schaumes bei Anwendung 
der erfindungsgemaB eingesetzten Mengen des wasserquell- 
baren FuUstoffes soweit verschlieSen lassen, daB ein weite- 
rer Feuchtigkeitseinudtt sicher veriiindert wird. Gegeniiber 
den aus der DE-A 197 48 631 bekannten Dichtungen ergibt 
sich der fur den Anwendungszweck besonders hoch ge- 
schatzte Vorteil, daB im Gegensatz zu der Lehre dieses Stan- 
des der Technik es nicht notwendig ist, den quellstoffhalti- 
gen Gewebeschlauch durch Hinterfiitterung oder Fixier- 
ringe in Position zu halten urn dadurch die angestrebte Dich- 
tungswirkung zu erreichen, da erfindungsgemaB die Funk- 
tion der Fixierung ohne zusatzliche MaBnahmen direkt von 
dem erfindungsgemaB eingesetzten Kunststoffschaumsy- 
stera iibemommen wird. Dabei muB es zweifellos als fUr den 
Fachmann unerwartet angesehen werden, daB es bei Einar- 
beitung des quellfahigen Polymeren als FuUstoff unmittei- 
bar in die Matrix des Kunststoffschaums dennoch zu der an- 
gestrebten Dichtungswirkung kommt und dies namentlicb 
bei offenporigen Schaumen. Damit fuhrt die beanspruchle 
Verwendung aber zu einem unerwarteten und besonders 
vorteilhaften technischen Effekt. 

Die erfindungsgemaB Lehre verbindel die VorteUe von 
konventioneUen Konstruktionsschaumsystemen (einfache 
und schneUe Anwendung, UniversaUtSt beziigUch der zu 
verschUeBenden Offhungsgeometrie, geringer Pteis) mit der 
Forderung nach einer zuverlSssigen, dauerhaflen Abdich- 
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tung seibst bei Untergriinden, auf denen nonnalerweise 
keine Haftung erzielt werden kann. 

Die folgenden Beispiele dienen der weiteren ErISuterung 
der Erfindung. 

5 

Beispiel 1 

Zwei-KompODenten-Polyurethan-Kaituschenscbaum 

Die beiden Komponenten A und B dieses Zwei-Kompo- 10 
nenten-Polyuretbanschaums enthalten die folgenden Be- 
standteile: 



Komponente A 
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49,0 Gewichtsteile eines bromierten Polyetherpolyols rnit 
einer OH-Zahl von 580 und einer Funktionalitat von 3,5 
40,7 Gewichtsteile eines verzweigten Polyetherpolyols mit 
[ einer OH-Zahl von 42 mit einer Funktionalitat von 3 
0,3 Gewichtsteile Diazabicyclooctan 20 
1,0 Gewichtsteile Pentamethyldiethylentriamin 
3,0 Gewichtsteile Wasser 
2,5 Gewichtsteile hochdisperse Kieselsaure 
3,5 Gewichtsteile eines SiUkon-Glykol-Copolymers 
1 0 Gewichtsteile quellfahiges Polymer (Cabloc CT) 25 

Komponente B 

100 Gewichtsteile Diphenylmethandiisocyanat (Roh-MDI) 
10 Gewichtsteile quellfahiges Polymer (Carbloc CT). 30 

Die beiden Komponenten des polymeren Schaumsystems 
liegen gelrennt in einer Doppelkammer-Kartusche vor und 
werden vom Verarbeiter iiber einen Stalikmischer, in dem 
die Komponenten im Mischungsverhaltnis 1 : 1 vermischt 
werden, ausgetragen und in der Wanddurchfuhrung aufge- 35 
scbaumt. 

Beispiel 2 

Zwei-Komponenten-PoiyureUian-Aeiosoldosenschaum 40 

Die beiden Komponenten A und B dieses Aerosoldosen- 
schaums besitzen folgende Zusammensetzung: 

Kompon ente A jj ^^ ^ ^ 45 

91 ,7 g eines P olyethylenglyko^iadipal§> nit einer Hydroxy^^ 
zahlvon 56, ''■■■^^"■^^^•^BJ";^^ 

33.4 g eines mit Glyzerin gestarteten Polyoxypropylenpoly- 
ols mit einer Hydroxylzahl von 400, 50 

30.6 g eines mit Glyzerin gestarteten Polyoxypropylenpoly- 
ols mit einer Hydroxylzahl von 42, 

19.5 g eines Polyethylenglykols mit einem Molekulaige- 
wicbt von 600, 

8,3 g eines Polyoxyalkylenglykolpolysiloxancopolymers 55 

als Schaumstabilisator, 

2,8 g Di-(2-morpholinoeihyl)-ether, 

91.7 g Trichlorpropylphosphat, 

403,1 g Diphenylmethandiisocyanat (Roh-MDI), 

73,7 g Tetrafluorethan, 60 

40,3 g Dimethylelher, 

20,9 g Butan, 

4,2 g F^ropan 

156,0 g quellfahiges Polymer (Cabloc CT) 

Komponente B 
20 g Monoethylenglykol. 



Die Komponente A wird in einen A^osolspriihbeh^ter 
dngebracht. Die zweite Komponente B - die gegebenenfalls 
dn Treibmittel, wie Dimethylether enthalten kann - wird in 
einer separaten Kammer angeordnet, die sich als Innenbe- 
halter in der Haupt-Aerosoldose befinden kann oder auch in 
einer getrennten zweiten Dose. 

Bei der Anwendung erfolgt das Vermischen der beiden 
Komponraten in der Weise, daB der Inhalt des Behalters mit 
der Komponente B (Vemetzer) in den Hauptbehalter, der die 
Komponente A enthalt, entleerl wird, worauf der Inhalt 
durch Schiitteln homogenisiert wird. Man kann aber auch 
ein Zwei-Komponenten-Dosiergerat verwenden, auf wel- 
ches beide Behalter fur die Komponente A beziehungsweise 
Komponente B aufgesetzt werden, worauf das Vemuschen 
in einem Dispenser erfolgt 

Der Vernetzer der Komponente B ist derart ausgelegt, daB 
die enthaltenen Hydroxylgruppen mengenmaBig derart auf 
die in den Prepolymer der Komponente A vorhandenen Iso- 
cyanatgruppen abgestimmt sind, daB auf die Umgebungs- 
feuchtigkeit als Vemetzungskomponente verzichtet werden 
kann. 

GemaB einer weiteren Ausfuhrungsform enthalt die Kom- 
ponente B ebenfalls ein Treibmittel, wie Tetrailuroroethan, 
Dimethylether, Butan und/oder Propan. 

Beispiel 3 

Ein-Komponenten-Polyurethan-Aerosoldosenschaum 

In diesem Fall liegt die einzige Komponente in einer ein- 
zigen Aerosolspruhdose vor und umfaBt folgende Bestand- 

teile: 

91,7 g eines Polyethylenglykoldiadipats mit einer Hydroxy- 
zahl von 56, 

33.4 g eines mit Glyzerin gestarteten Polyoxypropylenpoly- 
ols mit einer Hxdroxylzahl von 400, 

30.6 g eines mit Glyzerin gestarteten Polyoxypropylepoly- 
ols mit einer Hydroxylzahl von 42, 

19.5 g eines Polyethylenglykols mit einem Molekularge- 
wicht von 6(X), 

83 g eines Polyoxyalkylenglykolpolysiloxancopolymers 

als Schaumstabilisator, 

2,8 g Di-(2-morpholinoethyl)-ether, 

91.7 g TOchlorpropylphosphat, 

403,1 g Diphenylmethandiisocyanat (Roh-MDI), 
73,7 g Tetrafluorethan, 
40,3 g Dimethylether, 
20,9 g Butan, 
4,2 g Propan 

156,0 g quellfahiges Polymer (Cabloc CT) 

Die Verarbeitung erfolgt aus der Ein-Komponenten-Ae- 
rosoldose durch heftiges Schiitteln und Ausbringen der 
Schaumbestandteile in die abzudichtende Olfnung. 

Beispiel 4 

Zwei-Komponenten-Epoxidharz-Kartuschenschaum 

Die Bestandteile der Komponente A und B dieses Zwei- 
Komponenten-Epoxidharzscbaums sind die folgenden: 

Komponente A 

1(X) g eines Bisphenol A-Epichlorhydrin-Harzes mit einem 

Epoxidaquivalenl von 185 

10 g Polydimethylmethylhydrogensiloxan 

10 g quellfahiges Polymer (Cabloc CT) 

5 g hochdisperse Kieselsaure (Si02) 
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Komponente B 

19 g m-Xylylendiamin (Aminaquivalent 34) 
10 g quellfahiges Polymer (Cabloc CT) 

1 g hochdisperse Kieselsaure (SiOz) s 

Die beiden Komponenten A und B liegen in den getrenn- 
ten BehSUern einer Doppelkanuner-Kartusche vor und wer- 
den bei der Anwendung iiber einen Statikmischer ausgetra- 
gen, in dem die Komponenten in dem Mischungsveriialtnis 
1 : 1 vermischt und zur Reaktion gebracht werden. 10 

Bei spiel 5 

Vergleichsversuche 

15 

Die in den obigen Beispielen 1 bis 4 angegebenen 
Schaumsystemen wurden jeweils in einen Ringspalt mit ei- 
nem aufieren Durchraesser von 100 mm (Rohr aus Polyme- 
thylmethacrylat) und einem inneren Durchmesser von 
40 nmi (Rohr aus Polyethylen) in einer Hefe von etwa 20 
10 cm eingebracht, aufgeschaumt und wahrend 24 Stunden 
ausgehartet. Danacb wurde der Schaum von einer Seite mit 
Wasser mit einem Druck von 0,5 bar beaufschlagt und es 
wurde die Dichtheit der Durcbfuhrung gepriifl. Zum Ver- 
gleich wurden die gleichen Schaumsysteme, allerdings ohne 25 
quellfahiges Polymer, bergestellt und in gleicher Weise an- 
gewandt. 

Wahrend die eriindungsgemafi unter Verwendung des 
quellfahigen Polymers eingesetzten Schaume einwandfrei 
dicht hielten, waren samtliche nicht mit dem in Gegenwart 30 
von Wasser queilbaren Fiillstoff ausgenisleten Schaumsy- 
steme undicht. 
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henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB ein 
KunststofFschaumsystem venvendei wird, welches ei- 
nen ofFenzelligen Schaum ergibt. 

9. Verwendung nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der in 
Gegenwart von Wasser quellbare Fiillstoff in einer 
Menge von 1 bis 40 Gew.-%, vorzugsweise 5 bis 30 
Gew.-%, noch bevorzugter 10 bis 20 Gew.-% in dem 
Kunsis toff schaumsy stem enthalten ist. 

10. Verwendung nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Bestandteile des Kunsisioffschaumsystems in der ab- 
zudichtenden Ofifnung aufgeschaumt werden. 



Patentansprtiche 

35 

1.. Verwendung eines Kunststoffschaumsystems, das 
mindestens einen in Gegenwart von Wasser queilbaren 
Fiillstoff enthalt, zur Abdichtung von Ofifnungen in Ge- 
bauden, die mit dem Freien in Verbindung stehen, ins- 
besondere von Mauer- oder Deckendurchftihrungen. 40 

2. Verwendung nach Anspnich 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Kunststoffschaumsystem als in Ge- 
genwart von Wasser queilbaren Fiillstoff ein wasser- 
quellbares Polymer enthSlt. 

3. Verwendung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 45 
kennzeichnet, daB das KunststofFschaumsystem als 
wasserquellbares Polymer ein Homo- oder Co-Poly- 
mer auf der Grundlage von (Meth)acrylsauie, 
(Meth)acrylamid und/oder (Meth)acrylat enthalt. 

4. Verwendung nach einem der vorheigehenden An- 50 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Kunststoff- 
schaumsystem als wasserquellbares Polymer vemetzte 
Polyacrylsaure enthalL 

5. Verwendung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die vemetzte Polyacrylsaure des wasser- 55 
queilbaren Polymers in teilweise neuUralisierter Form 
vorliegt. 

6. Verwendung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die vemetzte Polyacrylsaure des wasser- 
quellbaren Polymers in Form des Teil-Nalriumsalzes 60 
vorliegt. 

7. Verwendung nach mindestens einrai der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB als 
Kunststoffschaumsystem ein Einkomponenten-Polyu- 
rethanschaum, ein Zweikomponenten-Polyurethan- 65 
schaum, Zweikomponenten-Epoxidharzschaum und/ 
Oder ein Silikonschaum eingesetzt wird. 

8. Verwendung nach mindestens einem der vorherge- 



